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INSTRUCTIONS 6 SANHUA

THERMOSTATIC EXPANSION VALVE series RFKA

Applicable to fluids and refrigerants of GROUP 2 according to Directive 97/23/CE (29 May 1997) or GROUP Al
according to ANSI-ASHRAE 34-2010. [H[

Temperature allowed range: -40°C to +70°C (-40°F to +158°F)
Design Pressure (PS): 35 bar (500 psi)
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T2
MWP:T2>=T1
g
» ™
Torque: 40~—435N. m
30~33Ibf —
T / / L 1 | [
522 i Toraue: 30—~35N. m il @: T
8a 8b
7~12lbf 7~12lbf
Torgue: 10~=16Nm rgue: 10-1ENm
Table 2
Type MOP Range of t, Range of t,
-40°C to +10°C | -60°C to -25°C
SH=SuperHeat Factory settin - 5K 5K
ry setting 4K 4K
ASH / 360° * RFKAO1 - 3.6K -
* SH variation for each turn RFKAO1 \' 3.6K 8K
RFKAO2 - 4K -
RFKAO2 \' 4K -
RFKAO3 - 3K -
RFKAO3 \' 3K 7K
RFKA04 - 5K -
RFKAO04 v 5K -
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ACTION English Francais Deutsch Italiano Espanol Russian Ch|:es
Fix the bulb on Fixer le bulbe sur la Thermofiihler mit Fissare il bulbo sul Fijar el bulbo en el Mcnonbays A & o
the pipe (suction ligne d’aspiration en einer Schelle gemaR tubo della linea di tubo de la linea de buKcupyrouyto FRos M2 22

1 line) using a utilisant un collier Bild am aspirazione usando aspiracion usando JIeHTy, ycTaHOBUTE A e
clamp as shown comme montré sur Saugleitungsrohr un morsetto come in una abrazadera Tepmo6annoH Ha B (s
in the picture le schéma befestigen. figura como en la figura. Tpyby. (=38
Respect the Positionner Korrekte Einbaulage Rispettare la corretta Respetar la posicion Bbibupaiite FERIERI
correct installing correctement la des posizione di correcta de npasuibHoe 22 EAE
position in the vanne d’expansion thermostatischen installazione instalacion en el pacnonoxeHve Pl I, 7%
plant admitted thermostatique Expansionsventiles nell'impianto equipo admitido TPBB Yy BT
for the dans l'installation. (TEV) innerhalb der ammessa per la por la valvula de XONI0ANNBbHOM TSR SR
thermostatic Les évaporateurs Anlage beachten. valvola di espansione expansion cucteme. ns ik 18 AT i
expansion valve avec distributeurs Verdampfer mit termostatica (TEV). termostatica (TEV). ucnapurenem ¢ (A

2 (TEV). ont besoin de TEV Flissigkeitsverteiler Gli evaporatori con Los evaporadores pacnpegenutenem A)
Evaporators with avec égalisation bendtigen TEV mit distributore di liquido con distribuidor de XKUAKOCTU
liquid externe externem necessitano di una liquido necesitan npumensite TPB ¢
distributors need Druckausgleich TEV con una TEV con BHELUHUM
TEV with equalizzazione igualacién externa BblpaBHMBAHMWEM.
external esterna
equalization
(fig.A)

Install the bulb Installer le bulbe sur | Thermofiihler gemdR | Installare il bulbo Instalar el bulbo en YctaHosuTe Era i 2N A
on the suction la ligne d’aspiration Bild an der sulla linea di la linea de TepMobannoH Ha B
line according to selon la position Saugleitung aspirazione secondo aspiracion segun la JIMHWIO AR S
the position indiquée sur le befestigen. la posizione mostrata posicién mostrada BCACbIBaHMA KaK ®wE, E
shown in the schéma. Respecter Minimalen Abstand L | in figura. Rispettare la en la figura. YKasaHo Ha BN L
picture. Respect la distance einhalten (vertikaler lunghezza minima L Respetar la longitud pYCYHKe, C yyeTom RSN
the minimum minimum L Abstand zwischen (distanza verticale fra minima L (Distancia MWHUMaNbHOTo 98 ][ 2
length L (vertical (distance verticale Ventil und la valvola e il vertical entre la paccTofHua ot EEED L

distance entre la vanne et le Flussigkeitsverteiler). distributore di vélvulay el TPB no PHKT 7

3 between the distributeur). Elle EsmussL>7xD (D= liquido). Deve essere distribuidor de pacnpegenutens o .
valve and the doit respecter la Rohrdurchmesser) L>7xD (D= liquido). Debe ser Kugroctu (L>7 x 12 D (I?X/j
liquid régle L>7xD (ou D eingehalten werden. diametro del tubo). L>7 x D(D= D, roe D-guametp B _%ETT' \)4
distributor). It est le diameétre du Den Fuhler nahe am Installare il bulbo didmetro) del Tpy6KM). fudlRak i
mustbe L>7xD tube cuivre). Verdampfer vicino all’evaporatore tubo). Poner el tubo | PekomeHgyemoe Ak O
(D= pipe Installer le bulbe montieren (von 3 bis (da 3 a 6 pollici) cerca de la salida paccrosHue 8o 3% 6)
diameter). Install pres de 6in.; von 75 bis del evaporador ( de ucnaputens ot 3
the bulbe close I'évaporateur (de 3 150mm) 3 a 6 pulgadas) 00 6 A1oIMMOB..
to the a 6 pouces)
evaporator (from
3to6in.)

SOLDER VERSION A BRASER: LOTVERSION: VERSIONE A VERSION SOLDAR: NATPYBKU NOA4 PR,
VERSION: Braze Braser les Eingang, Ausgang SALDARE: Brasare le Soldar las MARKY: 18 R
inlet, outlet and connections und (falls connessioni di conexiones de Mpw naiike 4 (SilFos
(if present) d’entrée, de sortie vorhanden) externen ingresso, uscita e (se entrada, salida y (si naTpy6kos 15) gt
external et (si présent) Ausgleich einloten presente) di presente) de la (BxogHoro, 0o, HOf
equalization d’égalisation unter Verwendung equalizzazione igualacién usando BbIXOAHOTO U, NpKU S
connections of externe en utilisant spezieller Legierung usando una lega una aleacién HannMuum, Cln

4 TEV using un alliage spécifique (SilFos 15). Wahrend specifica (SilFos 15). especifica (SilFos BHeLIHero 5, Ee
specific alloy (type SilFos 15). des Lotvorgangs das Usare uno straccio 15). Poner un pafio BblpaBHMUBaHMA) N
(SilFos 15). Use a Placer un chiffon Ventil mit nassem bagnato sulla valvola himedo encima de nonb3ymnTecb gﬁq]ﬁ%
wet rag on the mouillé sur le corps Lappen umwickeln. durante il processo di la valvula durante el npunoem (SilFos AT LR
valve during the de la vanne pendant brasatura. proceso de 15). 3awutute
brazing process le brasage. soldadura. BEHTU/Ib OT

neperpesa

MOKPOI1 BETOLLbIO.
THREAD VERSION A VISSER: GEWINDEVERSION: VERSIONE AD VERSION ROSCAR: PE3bBOBbIE WRL T
VERSION: Braze Braser la connection Eingangsverbindung AVVITARE Brasare la Soldar la conexién MATPYBKM: PR Sk
the inlet d’entrée a un mit einem connessione di roscada a un Npw naiike S0 B A
connection to a adaptateur a souder Lotadapter verloten ingresso ad un adaptador a soldar nepexogHuka ka4
solder adaptor en utilisant un unter Verwendung adattatore a saldare usando una nonb3yiTecb ( SilFos

5 using specific alliage spécifique spezieller Legierung usando una lega aleacion especifica npunoem (SilFos 15) ¥5 1
alloy (SilFos 15). (type SilFos 15). (SilFos 15). Die specifica (SilFos 15). (SilFos 15). 15). YcTtaHoBuTE N L
Insert into the Insérer I'orifice interne Dise in das Inserire nel corpo Introducir el orificio KNanaHHbIM y3en B
body valve the interne dans le Ventilgehduse valvola 'orificio interno en el KOpryc KnanaHa.
internal orifice corps de la vanne. einfiigen. interno. cuerpo de la

vélvula.
Tighten the Serrer I'adaptateur Den Adapter mit der Serrare I'adattatore Ajustar el 3aTAHUTE raiiky W) 52
adaptor to the sur la connection Gewindeverbindung alla connessione adaptador a la nepexoAHuKa He SUEBEIRT
thread vissée en respectant befestigen unter filettata rispettando i conexion roscada npesbiwWwas e =cill
connection les valeurs de Bericksichtigung der | valori di coppia repetando los A0NyCcTUMOro A6, VR

6 respecting the couples. Drehmomente. riportati. valores de Par de ycunms. {5 PN R
torque values. ATTENTION : Utiliser | ACHTUNG : Zwei ATTENZIONE: usare le Ajuste. BHUMAHME: F

ATTENTION: use
the two
wrenches.

2 clés de serrage.

Schliissel benutzen.

due chiavi.

ATENCION: Usar las
dos llaves.

ucnonb3ayiTe ABa
raeyHbIX K/toYa.
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After the TEV Aprés avoir installé Nach Installation des | Dopo l'installazione Después de la Mocne ycTaHOBKM 1 1] 27 36 58
installation, la vanne, vérifier TEV sicherstellen, della TEV controllare instalacién de la TPB e, B
check that: the que la température dass die che: la temperaturadi | TEV, comprobar YAOCTOBEpbTECH, LR
temperature of d’entrée de Thermokopftempera ingresso que: la temperatura 4YTO TEMNepaTtypa B (12) W
thermo head (t2) I'évaporateur (t2) tur (t2) hoher ist als all’evaporatore (t2) de la cabeza de la TEPMOroN0BKM G TR
must be bigger est supérieure a la die Verdam- deve essere maggiore vélvula (t2) ha de (t2) Bbiwe S ]
7 than the température de pferaustrittstempera della temperatura di ser mayor que la TemnepaTtypbl Ha (t1 R
evaporator sortie de tur (t1 = vom Fihler uscita temperatura de BbIXxoze u3 e ’FA?W%‘)‘E'
outlet I'évaporateur (t1 gemessene dall’evaporatore (t1 = salida (t1 = ucnapurens }D.j) S
temperature (t1 mesurée par le Temperatur). temperatura misurata | temperatura (tl=Temnepatypa -~
=temperature bulbe) dal bulbo) medida por el TepmobanioHa).
measured by the bulbo).
bulb)
Factory Le préréglage Werkseinstellung Nei prodotti standard El producto TPB (c MOP u 6e3 TEV ] %
presetting of TEV | d’usine des TEV von TEV (mit oder é fornito un pre- estandar de la TEV ( MOP) B CHE
(with or without (avec ou sans MOP) ohne MOP) wird nur settaggio di fabbrica con o sin MOP) nocTaBifeTca ¢ MOP I
MOP) is just est uniquement bei della TEV (con o senza lleva un ajuste de 3aBOACKOM e R
provided on effectué sur les Standardprodukten MOP). E’ possibile fabrica. Es posible HacTpolikoW AR
8 standard composants vorgenommen. personalizzare il personalizar el neperpesa. LA Y
products. It is standards. Il est Kundenspezifische settaggio del ajuste del Bennunny B A
possible to possible de Einstellung der surriscaldamento supercalentamiento | neperpesa (ATsh) (A‘i";h ) )
customize the personnaliser la Uberhitzung (ATsh) ATsh: ATsh: MOXHO U3MEHWUTb:
superheat value valeur de ist moglich :
(ATsh ) setting: désurchauffe
(ATsh)
Using a A l'aide d’un Mit einem Usando un cacciavite Conun OTBepTKOW R 22 T3y
screwdriver turn tournevis, tourner Schraubendreher die | girare in senso destornillador girar nosepHuTe It 4 b2
in dans le sens inverse Einstellschraube antiorario la vite di en sentido perynmMpoBoYHbIii ISEEEA
8a counterclockwise | des aiguilles d’'une gegen den regolazione fino alla contrario del reloj BUMHT NPOTMB ®
the regulation montre la vis de Uhrzeigersinn bis posizione di stop. el tronillo de 4acoBOW CTPesiK1
screw until the régulation jusqu’a la zum Anschlag regulacion hasta la A0 ynopa.
stop position. butée. drehen. posicion de fin.
Turn the Tourner la vis de Die Einstellschraube Girare in senso orario Girar el tornillo de BpaleHvem FHZ 22 T i
regulation screw régulation dans le im Uhrzeigersinn la vite di regolazione regulacion en el perynnpoBoyYHoro KRy
in clockwise until | sens des aiguilles drehen, bis die fino al sentido del reloj BMHTa MO 4acoBoM TR EE
8b the desired ATsh d’une montre gewlinschte raggiungimento del hasta el valor cTpenke JUE.0i s
value (see table jusqu’a la valeur Uberhitzung ATsh valore richiesto di deseado (ver Tabla ycTaHoBuTE ATsh (B
2 for details) désirée (ATsh). Se erreicht wird (Siehe ATsh (vedi tabella 2 2 para detalles) del Tpebyemblit R 2)
référer a la table 2 Tab.2 fur Details) per dettagli) ATsh neperpes ATsh
pour les détails. (cm. Tabn. 2).
Nominal Capacity: RFKA, Temperature Range -40...+10°C (+14...+104°F)
Table 3
o ge P e 1 . e 1 o pe
Orifice Nominal Capacity ) Nominal Capacity J Valve Orifice |Valve
Number [ kW] [tons] Model Orifice
Part
2 2
R22 |R407C”| R404A/ |R134a| R22 |R407C” | R404A / | R134a Number
R507A R507A
0X 1,04 1,09 0,76 0,62 0,30 0,31 0,22 0,18 |RFKA-023-0X |RFK-24036
0 1,66 1,70 1,34 1,1 |0,47| 0448 0,38 0,31 |RFKA-023-00 |RFK-24037
1 3,5 3,62 3,06 2,18 | 1,0 1,0 0,87 0,62 |RFKA-023-01 |RFK-24038
2 4,87 5,00 4,15 2,77 | 1,4 1,4 1,2 0,79 |RFKA-023-02 |RFK-24039
3 6,82 7,02 6,01 4,07 | 1,9 2,0 1,7 1,2 |RFKA-023-03 |RFK-24040
4 9,49 9,92 8,73 556 | 2,7 2,8 2,5 1,6 |RFKA-023-04 |RFK-24041
5 14,9 14,8 12,5 8,35 | 4,2 4,2 3,6 2,4 |RFKA-023-05 |RFK-24042
6 19,9 20,2 15,8 12,0 | 5,7 5,7 4,5 3,4 |RFKA-023-06 |RFK-24043
Note: 1) Nominal working conditions: Condensing temperature: 38°C (100°F); evaporating temperature

2) R407C data based on dew point conditions

+4,4°C (40°F); Liquid temperature 37°C (98°F)
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